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© Machine automatique de ringage et de sterilisation de bouteilles. 



© La presente invention concerne une machine 
automatique de ringage et de sterilisation de bouteil- 
les caracterisee en ce qu'elfe est essentiellement 
constitute par des godets (1) de reception des bou- 
teilles (2) disposes en satellites (10) dans une roue 
(3) dont I'axe (4) est horizontal, par un dispositif (5) 
d'introduction des bouteilles (2) dans les godets (1) 
alimente par une chaTne (6) de convoyage des bou- 
teilles, par un dispositif (8) de reception des bouteil- 
les lavees evacuant ces dernieres au moyen d'une 
chaTne de sortie (7) et, eventueilement, par un carter 
de protection (9) entourant la roue (3) avec ses 
satellites (10) sur la partie de parcours s'etendant 
apres le dispositif (5) d'introduction des bouteilles 
jusqu'au dispositif (8) de reception des bouteilles 
lavees. L'articulation des godets (1) est realisee de 
T£ telle maniere que ceux-ci munis des bouteilles (2) 
^ s'orientent naturellement a la verticale, le goulot vers 
00 le bas. Par ailleurs, chaque satellite (10) est pourvu 
^ d'une roue caoutchoutee ou d'un pignon (23) destine 
a cooperer avec une came ou une cremaillere (24), 
^■permettant le pivotement de celui-ci afin d'amener 
JJjles godets (1) dans des positions compatibles avec 
le chargement et le dechargement des bouteilles (2). 
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Machine automatique de linkage et de st'rilisation de bouteilles 



La presente invention concerne ie domaine du 
conditionnement de liquides, en particulier de liqui- 
des alimentaires, dans des bouteilte en verre, ou 
autres, et plus particulierement le ringage et la 
sterilisation preambles de telles bouteilles et a pour 
objet une machine automatique de ringage et de 
sterilisation de bouteilles. 

Les bouteilles neuves sont conditionnees en 
usine sur des palettes en bois sur une hauteur 
d'environ cinq laies qui sont separees entre elies 
par une couche de carton, ('ensemble etant mainte- 
nu sous une housse en matiere synthetique 
thermo-retractable. 

La proprete de ces bouteilles est cependant 
mise en cause pour diverses raisons, a savoir 
notamment a cause d'un phenomene de condensa- 
tion du aux variations de temperature pendant le 
transport et le stockage ainsi qu'a cause de pene- 
trations de debris de verre, d'insectes ou autres, ou 
encore d'odeurs indesirables emanant en parti- 
culier du carton ou de la matiere synthetique. 

Dans le premier cas, il se produit une forma- 
tion de gouttelettes qui se deshydratent plus tard a 
I'interieur de la bouteille en laissant subsister des 
traces. 

Pour obvier a ces inconvenients, les bouteilles 
neuves sont soumises a un ringage a I'eau couran- 
te, eventuellement additionnee d'un produit sterili- 
sateur. Un tel ringage peut etre effectue manuelle- 
ment ou au moyen de dispositifs automatiques ou 
semi-automatiques. 

A cet effet, on connaTt actuellement deux pro- 
cedes, de ringage. Le premier procede consiste a 
poser les bouteilles sur une chatne de transport 
debouchant par I'intermediaire d'une etoile de dis- 
tribution dans un carrousel muni de pinces de 
prehension des bouteilles par leur goulot. Les bou- 
teilles sont alors retournees afin de recevoir, par 
exemple, une injection d'eau ou d'air. Le cycle du 
carrousel etant continu, chaque bouteille est rame- 
nee dans sa position debout sur la chaTne apres 
egouttage. 

Le deuxieme procede consiste a pousser si- 
muftanement plusieurs bouteilles hors de la chaTne 
de transport et a les enfiler dans une rangee de 
godets qui sont montes dans une roue verticale, 
dont I'axe est done horizontal, les goulots etant 
diriges en direction dudit axe. 

Les godets sont disposes tout autour de la 
roue qui plonge par sa moitie inferieure, dans un 
bac rempii d'une solution sterilisatrice, generale- 
ment a base de S02. 

Les rangees de godets, qui portent les bouteil- 
les, plongent done successivement les unes apres 
les autres dans la solution. A la sortie de la solu- 



tion, apres depassement de I'horizontale, les bou- 
teilles se vident et regoivent. a un endroit predeter- 
mine de leur parcours, une injection d'eau couran- 
te. 

5 A partir de la position verticale, retournee, des 

bouteilles, e'est-a-dire ie goulot etant tourne vers le 
bas, lesdites bouteilles s'egouttent puis sont eva- 
cuees sur une chaTne de transport. 

Les procedes et dispositifs de ringage connus 

io permettent d'obtenir des resultats relativement sa- 
tisfaisants, toutefois, le temps d'egouttage est un 
probieme crucial limitant la capacite de production 
horaire de cesdits procedes et dispositifs. 

En effet, generalement, quatre operations doi- 

15 vent se succeder, a savoir une injection d'une 
solution sulfureuse suivie d'une injection d'eau cou- 
rante filtree apres un temps dit "de reaction" et un 
temps d'egouttage, qui doit etre le plus long possi- 
ble. 

20 La capacite de production horaire ne peut etre 

obtenue que par le nombre de pinces saisissant 
les bou teilles et, par consequent, que par agran- 
dissement du diametre du carrousel, ce qui pose 
tres rapidement un probieme d'encombrement 

25 quasiment insoluble ainsi qu'un probieme de cout 
de fabrication. 

Dans le cas d'utilisation d'une machine de rin- 
gage a roues, les bouteilles ne se trouvent en 
position renversee que pendant une courte fraction 

30 de leur parcours par rapport a un tour complet de 
la roue, de sorte qu'un egouttage satisfaisant est 
difficile a obtenir. 

La presente invention a pour but de pallier ces 
inconvenients. 

35 Elle a, en effet, pour objet une machine auto- 

matique de ringage et de sterilisation de bouteilles 
caracterisee en ce qu'elle est essentiellement 
constitute par des godets de reception des bouteil- 
les disposes en satellites dans une roue dont I'axe 

40 est horizontal, par un dispositif d'introduction des 
bouteilles dans les godets alimente par une chaTne 
de convoyage des bouteilles, par un dispositif de 
reception des bouteilles lavees evacuant ces der- 
nieres au moyen d'une chaTne de sortie et, even- 

45 tuellement, par un carter de protection entourant la 
roue avec ses satellites sur la partie de parcours 
s'etendant apres le dispositif d'introduction des 
bouteilles jusqu'au dispositif de reception des bou- 
teilles lavees. 

so L'invention sera mieux comprise grace a la 

description ci-apres, qui se rapporte a un mode de 
realisation prefere, donne a titre d'exemple non 
limitatif, et explique avec reference aux dessins 
schematiques annexes, dans lesquels : 

la figure 1 est une vue en elevation laterale 
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et en coupe d'une machine conforme a I'invention ; 

la figure 2 est une vue en elevation frontale 
et en coupe suivant la figure 1 ; 

la figure 3 est une vue partielie, en elevation 
iaterafe et en coupe, representant 1'introduction 
d'une bouteille, et 

la figure 4 est une vue analogue a celle de 
la figure 3 representant la bouteille en cours de 
pivotement. 

Conformement a ('invention, et comme le mon- 
trent plus particulierement, a titre d'exemple, les 
figures 1 et 2 des dessins annexes, la machine 
automatique de ringage et de sterilisation de bou- 
teilles est essentiellement constituee par des go- 
dets 1 de reception de bouteilles 2 disposes en 
satellites 10 dans une roue 3 dont I'axe 4 est 
horizontal, par un dispositif 5 d'introduction des 
bouteilles dans les godets 1 alimente par une chaT- 
ne 6 de convoyage des bouteilles 2, qui sont 
evacuees, apres lavage, sur une chaTne de sortie 7 
au moyen d'un dispositif de reception 8 et, even- 
tuellement, par un carter de protection 9 entourant 
la roue 3 avec ses godets 1 montes en satellites 10 
sur la partie du parcours des bouteilles 2 qui 
s'etend apres le dispositif d'introduction 5 jusqu'au 
dispositif de reception 8. 

Les godets 1 sont avantageusement disposes 
en rangees sur des satellites 10 articules a leurs 
extremites, au moyen de disques 1 1 , sur la roue 3, 
qui est constituee par des bras en etoile ou par 
des flasques en forme de disques (en pointille sur 
la figure 1), ('articulation etant realisee de telle 
maniere que les godets 1 munis des bouteilles 2 
presentent leur centre de gravite entre I'axe d'arti- 
culation sur la roue 3 et les satellites 10, de sorte 
que les bouteilles engagees dans les satellites 10 
par leur col s'orientent naturellement a la verticale, 
le goulot vers le bas (figures 1 et 2). 

Conformement a une caracteristique de I'inven- 
tion, les godets 1 se presentent chacun avantageu- 
sement sous la forme d'un cylindre creux muni a 
son extremite tournee vers le satellite 10 d'un 
retrecissement de section pour le logement du col 
des bouteilles 2 (figure 1). 

Chaque satellite 10 de montage des godets 1 
est pourvu d'une rampe d'injecteurs (non represen- 
tee), qui est reliee, de maniere connue en soi, a un 
collecteur de distribution centrale (non represented 
Ainsi, au moyen d'un dispositif de commande auto- 
matique (non re presented 'I est possible d'injecter, 
sucessivement, pendant la progression par rotation 
des godets 1 sur les satellites 10 avec les bouteil- 
les 2 a I'interieur du carter 9, deux fluides, a savoir 
un fluide de lavage et de disinfection et un fluide 
de ringage, de I'eau. 

Selon une autre caracteristique de ['invention, 
chaque satellite 10 peut avantageusement etre 
muni d'une goulotte (non representee) de reception 
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des fluides de lavage et de ringage debouchant a 
une extremite dans des pergages correspondants 
d'un disque 11 d'articulation des satellites 10, une 
gouttiere statique 26, reliee au carter 9, entourant 
s la partie inferieure du parcours des disques 11 
munis de ces pergages pour recuperer lesdits flui- 
des de lavage et de ringage. Une telle disposition 
de circuit de circulation de fluide n'est pas repre- 
sentee en detail dans les dessins, mais est de 
w realisation parfaitement connue en construction 
mecanique. En outre, la prevision d'une gouttiere 
statique 26 de reception des fluides de lavage et 
de ringage permet d'eviter d'effectuer cette re- 
cuperation dans le fond du carter 9 et, eventuelle- 
15 ment de traiter separement les deux fluides en vue 
de leur reutilisation. Enfin. une telle recuperation 
permet egalement d'eviter des projections de flui- 
des a Tinterieur ou a I'exterieur du carter 9 et de 
realiser une separation du "compartiment mouille" 
20 par rapport au "compartiment sec" afin que les 
bouteilles rincees restent seches a I'exterieur. 

Le dispositif 5 d'introduction des bouteilles 
dans les godets 1 des satellites 10, qui est alimen- 
te par une chatne 6 de convoyage des bouteilles 2, 
25 connue en soi, est avantageusement constitue, 
d'une part, par un ratelier 13, legerement incline 
par rapport a la verticale, dont la barre horizontale 
14 de support des dents sert a I'appui de leviers 
articules 15 dont 1'extremite est solidaire d'une 
30 traverse 16 de levee des bouteilles 2 s'etendant 
devant les dents du ratelier 13, lesdits leviers 15 
etant actionnes, de maniere connue, au moyen de 
verins ou analogues (non represented), et, d'autre 
part, par un rail 17 en forme de levier de bascule- 
35 ment des bouteilles 2 sur la traverse 16 et le 
ratelier 13, monte a pivotement a une extremite sur 
un arbre d'entratnement 18 actionne ? par un verin 
ou analogue (non represented la traverse 16 etant 
avantageusement munie d'une palette longitudinale 
40 19 s'etendant jusqu'a proximite de la chaTne de 
convoyage 6. 

Le dispositif 8 de reception de bouteilles la- 
vees est constitue par un ratelier pivotant 20, dont 
I'axe de pivotement 21 s'etend parallelement et de 
45 niveau avec la chaTne de sortie 7, et qui est action- 
ne au moyen d'un verin ou analogue (non repre- 
sente) agissant sur iedit axe 21, un rail de butee 
22, s'etendant egalement parallelement a la chaTne 
7 et au ratelier 20, etant prevu le long de la chaTne 
so 7 au-dessus de cette derniere. Ainsi, les bouteilles 
2 dechargees des godets 1 des satellites 10 sur le 
ratelier 20 et amenees, par pivotement, par ce 
dernier, sur la chaTne 7, sont maintenues sur cette 
derniere. 

55 Conformement a une autre caracteristique de 

('invention, chaque satellite 1.0 est pourvu, sur un 
de ses axes d'articulations sur la roue 3, d*une 
roue caoutchoutee ou d'un pignon 23 destine a 
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cooperer avec une came ou une cremaillere 24, 
solidaire du carter de protection 9, s'etendant sur 
un secteur circulaire concentrique a I'axe de la 
roue 3, sur la partie du parcours des bouteilles 2 
englobant le dechargement et le chargement de 
celles-ci et permettant te pivotement des satellites 
10 a partir de leur position verticale, le goulot des 
bouteilles etant tourne vers le bas vers ladite posi- 
tion de dechargement, ainsi que le retour desdits 
satellites 10 dans une position automatique de pi- 
votement des bouteilles, le goulot tourne vers le 
bas (figure 1). 

Selon une autre caracteristique de I'invention, 
non representee aux dessins annexes, I'axe d'arti- 
culation d'au moins un disque 1 1 de chaque satelli- 
te 10 est avantageusement pourvu d'un levier muni 
a son extremite libre d'un galet ou patin de guida- 
ge cooperant, entre les positions de dechargement 
et de chargement des bouteilles, avec un rail de 
guidage curviligne solidaire de la paroi correspon- 
dante du carter 9. Ainsi, une position correcte des 
satellites 10 avec les godets 1 est parfaitement 
assuree pour le dechargement et le chargement 
des bouteilles 2, une rotation aleatoire des satelli- 
tes 10, possible dans le cas d'utilisation d'une roue 
caoutchoutee 23 cooperant avec une came 24, 
etant empechee. 

La roue 3 est avantageusement entraTnee au 
moyen d'un moteur pas a pas ou par un dispositif 
a cliquets ou a croix de Malte. Ainsi, il est realise 
une rotation sequentielle de la roue 3 avec les 
satellites 10 et les godets 1, ce qui est notamment 
utile pour les operations de dechargement et de 
chargement des bouteilles 2, 

Afin d'assurer le maintien des bouteilles 2 dans 
les godets 1 des satellites 10, immediatement 
apres leur chargement, au moment precis ou cha- 
que satellite se repositionne a la verticale sous 
I'effet du roulement de la roue 23 sur la came 24, 
la roue 3 est munie, au niveau de chaque satellite 
10, d'un carenage enveloppant 25 fixe entre les 
flasques formant la roue 3 et presentant une forme 
de goulotte en arc de cercle s'etendant concentri- 
quement autour de I'axe d'articulation du satellite 
10 a partir d'un axe radial issu de I'axe horizontal 4 
de la roue 3 et passant par I'axe d'articulation des 
satellites 10 sensiblement jusqu'a la secante de la 
generatrice des bouteilles 2 reposant dans le rate- 
lier 13 (figures 3 et 4). Ainsi, lors du chargement 
des bouteilles 2 dans les godets 1 des satellites 
10, la traverse 16 pousse les bouteilles 2 se trou- 
vant sur le ratelier 13 dans lesdits godets 1, les 
generatrices inferieures des bouteilles 1 passant 
alors tres pres du bord du carenage enveloppant 
25. 

Lors de la rotation suivante de la roue 3, le 
satellite 10, dont les godets 1 ont ete precedem- 
ment charges, effectue une rotation autour de son. 



axe, sous t'effet du frottement ou de I'engrenement 
de sa roue ou de son pignon 23 sur la came ou ia 
cremaillere 24. afin d'amener progressivement les 
bouteilles 2 dans une position verticale, le goulot 
5 tourne vers le bas. Au cours des positions interme- 
diates de rotation, le carenage enveloppant 25 
forme une butee arriere pour le fond des bouteilles 
2 empechant celles-ci de tomber hors des godets 
1. Lorsque le satellite 10, avec les godets 1 et les 
70 bouteilles 2, arrive dans une position de pivote- 
ment, dans laquelle le centre de gravite de I'en- 
semble est positionne sous I'axe d'articulation sur 
la roue 3, qui correspond a la fin de la cooperation 
ou de I'engrenement de la roue et de la came ou 
15 du pignon 23 et de fa cremaillere 24, il pivote 
automatiquement dans une position verticale per- 
mettant le lavage et le ringage des bouteilles. 

Apres les operations de lavage et de ringage, 
les bouteilles 2 peuvent s'egoutter dans les goulot- 
20 tes prevues dans les satellites 10, puis ces der- 
niers sont progressivement bascules vers la posi- 
tion de dechargement, tors de la poursuite de la 
rotation de la roue 3, par une nouvelle cooperation 
entre la roue ou le pignon 23 et la came ou la 
25 cremaillere 24 (figure 1). A Tarrivee du satellite 10 
avec les godets 1 et les bouteilles 2 dans la 
position de dechargement, les bouteilles 2 gfissent 
automatiquement hors des godets 1 sur le ratelier 
20 du dispositif d'evacuation 8, un pivotement dudit 
30 ratelier 20 vers le haut amenant les bouteilles 2 sur 
la chaine de sortie 7, le rail de butee 22 assurant 
leur maintien sur ladite chatne de sortie 7 lors dudit 
pivotement. 

Les godets 1 du satellite 10 sont alors prets a 
35 la reception de nouvelles bouteilles a laver lors du 
pas de rotation suivant. 

Grace a I'invention, il est possible de reatiser 
une machine automatique de ringage de bouteilles 
permettant une cadence de traitement elevee tout 
40 en assurant un egouttage parfait desdites bouteil- 
les. 

Bien entendu, I'invention n'est pas limitee au 
mode de realisation decrit et represents aux des- 
sins annexes. Des modifications restent possibles, 
45 notamment du point de vue de la constitution des 
divers elements ou par substitution d'equivalents 
techniques, sans sortir pour autant du domaine de 
protection de I'invention. 

50 

Revendications 

1. Machine automatique de ringage et de steri- 
lisation de bouteilles caracterisee en ce qu'elte est 
55 essentiellement constitute par des godets (1) de 
reception des bouteilles (2) disposes en satellites 
(10) dans une roue (3) dont I'axe (4) est horizontal, 
par un dispositif (5) d'introduction des bouteilles (2) 
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dans les godets (1) alimente par une chaTne (6) de 
convoyage des bouteilles, par un dispositif (8) de 
reception des bouteilles lavees evacuant ces der- 
nieres au moyen d'une chaTne de sortie (7) et, 
eventuellement, par un carter de protection (9) en- 
tourant la roue (3) avec ses satellites (10) sur la 
partie de parcours s'etendant apres le dispositif (5) 
d'introduction des bouteilles jusqu'au dispositif (8) 
de reception des bouteilles lavees. 

2. Machine, suivant la revendication 1 , caracte- 
risee en ce que les godets (1) sont avantageuse- 
ment disposes en rangees sur des satellites (10) 
articules a leurs extremites, au moyen de disques 
(11), sur la roue (3), qui est constitute par des bras 
en etoile ou par des flasques en forme de disques, 
I'articulation etant realisee de telle maniere que les 
godets (1) munis des bouteilles (2) presentent leur 
centre de gravite entre I'axe d'articulation sur la 
roue (3) et les satellites (10), de sorte que les 
bouteilles engagees dans les satellites (10) par leur 
col s'orientent naturellement a la verticale, le goulot 
vers le bas, et en ce que les godets (1) se presen- 
tent chacun avantageusement sous la forme d'un 
cylindre creux muni a son extremite tournee vers le 
satellite (10) d'un retrecissement de section pour le 
logement du col des bouteilles (2). 

3. Machine, suivant Tune quelconque des re- 
vendications 1 et 2. caracterisee en ce que chaque 
satellite (10) de montage des godets (1) est pourvu 
d'une rampe d'injecteurs. qui est reliee, de maniere 
connue en soi, a un collecteur de distribution cen- 
trale. 

4. Machine, suivant Tune quelconque des re- 
ven dications 1 a 3, caracterisee en ce que chaque 
satellite (10) est avantageusement muni d'une gou- 
lotte de reception des fluides de lavage et de 
rincage debouchant a une extremite dans des per- 
gages correspondants d'un disque (11) d'articula- 
tion des satellites (10), une gouttiere statique (26), 
reliee au carter (9), entourant la partie inferieure du 
parcours des disques (11) munis de ces percages 
pour recuperer lesdits fluides de lavage et de rin- 
cage. 

5. Machine, suivant la revendication 1 , caracte- 
risee en ce que le dispositif (5) d'introduction des 
bouteilles dans les godets (1) des satellites (10), 
qui est alimente par une chaTne (6) de convoyage 
des bouteilles (2) est avantageusement constitue, 
d'une part, par un ratelier (13), legerement incline 
par rapport a la verticale, dont la barre horizontal 
(14) de support des dents sert a I'appui de leviers 
articules (15) dont I'extremite est solidaire d'une 
traverse (16) de levee des bouteilles (2) s'etendant 
devant les dents du ratelier (13). lesdits leviers (15) 
etant actionnes au moyen de verins ou analogues, 
et, d'autre part, par un rail (17) en forme de levier 
de basculement des bouteilles (2) sur la traverse 
(16) et le ratelier (13), monte a pivotement a une 
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extremite sur un arbre d'entraTnement (18) actionne 
par un verin ou analogue, la traverse (16) etant 
avantageusement munie d'une palette longitudinale 
(19) s'etendant jusqu'a proximite de la chaTne de 
5 convoyage (6). 

6. Machine, suivant la revendication 1, caracte- 
risee en ce que le dispositif (8) de reception de 
bouteilles lavees est constitue par un ratelier pivo- 
tant (20), dont I'axe de pivotement (21) s'etend 

w parallelement et de niveau avec la chaTne de sortie 
(7), et qui est actionne au moyen d'un verin ou 
analogue agissant sur ledit axe (21), un rail de 
butee (22), s'etendant egalement parallelement a la 
chaTne (7) et au ratelier (20), etant prevu le long de 

;s la chaTne (7) au-dessus de cette derniere. 

7. Machine, suivant Tune quelconque des re- 
vendications 1 a 4. caracterisee en ce que chaque 
satellite (10) est pourvu, sur un de ses axes d'arti- 
culations sur la roue (3), d'une roue caoutchoutee 

20 ou d'un pignon (23) destine a cooperer avec une 
came ou une cremaillere (24), solidaire du carter 
de protection (9), s'etendant sur un secteur circulai- 
re concentrique a I'axe de la roue (3), sur la partie 
du parcours des bouteilles (2) englobant le dechar- 

25 gement et le chargement de celles-ci et permettant 
le pivotement des satellites (10) a partir de leur 
position verticale, le goulot des bouteilles etant 
tourne vers le bas vers ladite position" de decharge- 
ment, ainsi que le retour desdits satellites (10) 

30 dans une position automatique de pivotement des, 
bouteilles, le goulot tourne vers le bas. 

8. Machine, suivant Tune quelconque des re- 
vendications 1 a 4 et 7, caracterisee en ce que 
I'axe d'articulation d'au moins un disque (11) de 

35 chaque satellite (10) est avantageusement pourvu 
d'un levier muni a son extremite libre d'un galet ou 
patin de guidage cooperant, entre les positions de 
dechargement et de chargement des bouteilles, 
avec un rail de guidage curviligne solidaire de la 

40 paroi correspondante du carter (9). 

9. Machine, suivant la revendication 1, caracte- 
risee en ce que la roue (3) est avantageusement 
entraTnee au moyen d'un moteur pas a pas ou par 
un dispositif a cliquets ou a croix de Malte. 

45 10. Machine, suivant Tune quelconque des re- 

vendications 1 a 4, 7 et 8, caracterisee en ce que. 
afin d'assurer le maintien des bouteilles (2) dans 
les godets (1) des satellites (10), immediatement 
apres leur chargement, au moment precis ou cha- 

so que satellite se repositionne a la verticale sous 
I'effet du roulement de la roue (23) sur la came 
(24), la roue (3) est munie, au niveau de chaque 
satellite (10), d'un carenage enveloppant (25) fixe 
entre les flasques formant la roue (3) et presentant 

55 une forme de goulotte en arc de cercle s'etendant 
concentriquement autour de I'axe d'articulation du 
satellite (10) a partir d'un axe radial issu de I'axe 
horizontal (4) de la roue (3) et passant par I'axe 
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d'articulation des satellites (10) senstblement jus- 
qu'a la secante de la generatrice des bouteilles (2) 
reposant dans le ratelier (13). 



w 



15 



20 



25 



30 



35 



40 



45 



SO 



55 



BN8DOC10: <dEP_jQS74068A1JL^ 




BNSDOC©: <£P__p374068A1 JU> 




BNBOOCID- <£P P374068A1_1J> 




BNSOOCtD: «£P_p37«068A1JL> 



J) 



/llll ° ffice europ * e " RAPPORT DE RECHERCHE EUROPEENNE 

UJit des brevets 



Numero de la'demaade 



EP 89 44 0133 



DOCUMENTS CONS1PERES COMME PERTINENTS 



Categorie 



Y 
Y 

X 

A 
A 



Citation du document avec indication, en cas de nesoin, 
des parties pertinentes 



Revendication 
concern ee 



FR-A-2 433 458 (HESS) 

* Page 4, ligne 34 - page 5, ligne Z4; 
page 5, lignes 7-24; page 6, lignes 
3-12; figures 1,2 * 

DE-B-1 080 891 (BOUVIER) 

Page 7, lignes 21-27; figure 1 * 

GB-A-2 084 550 (SILBERZAHN) 

* Page 2, lignes 58-71; figure 1 * 

FR-A- 732 645 (MILLER MANUFACTURING) 

* Page 1, lignes 1-24; figure 2 * 

FR-A- 466 361 (LAMPE ET 
PRZECIECHOWSKI) 



CLASSEMENT DE LA 
DEMANDE Jut. CI.S) 



1,5,9 

3 
3 

1,6,9 
9 



B 08 B 9/20 



Le present rapport a ete etabli pour toutes les revendications 



DOMAINES TECHNIQUES 
RECHERCHES (Int. CI3) 



B 08 B 



Lieu de la recherche 

LA HAYE 



Date trachevemuit de la recherche 

07-03-1990 



Examinateur 

VAN DEN B0SSCHE E.J, 



CATEGORIE DES DOCUMENTS CITES 

X : particulierement pertinent a lui seul 

Y : particulierement pertinent en combmaison avec un 

autre document de la meme categorie 
A : arriere-plan technologique 
O : divulgation non-ecrite 
p : document intercalate 



T : theorie ou principe a la base de I invention 
E : document de brevet anterieur, mais publie a la 

date de dep6t ou apres cette date 
D : cite dans la demande 
L : cite pour d'autres raisons 

iTmera^ correspondant 



BNSDOCtD: <£P Q374068A1JU> 



